« |1 - Rasatrice per pelli mtere

+ Struthwra portante molio robusia cosfineta da fiancaie e rawe
afflstore in ghisa fuss sishiizzais, collegals ira loro can
robusie fraw d'acoaio anch'esse stabilizzate.

« Apertura € chiusura ldraulica a mezzo dl un pistone a
cremayq| lera ed eccentrico. | movimeni sono su cuscineaiil
La velocita & warisbile. E' possibile varare |a velocia
dell'uitlimo tratto in ehivsura o In aperiura del rullo cromato
di irasporto.

+ Laregolazione dello spessore & centesimale e visual zzata.
Aorelene tramite || movimento del rullo cromaio. Un molore
eleitrico, comandaio da una logica PLE, movimenta due
pistoni dotati di witl 2 rcireolo di sfere estremamenis
precise ed efficacl.

+ Terminzle Touch Screen programmabde, visuslizzaio.

54 programmana ke seguent funziont:

- reset quats rassiurs;

- impostsmons det valon dincremenio & deoremento;

- imposiszone ded paramemn di affilanrs;

- modalits cheuswra, 1 /o 2 operaion efo sensiiva;

- imposizmone di acl sutomata d lavoramons;

- iImposiEzions della doppia veloois di fresporio (lenta, weloos)
da @ a 45 mt fmin.;

- imposismone & abiliiazions cambraggio rullo gommaio;

- imposiamons conispell, manuale efg sutomaica;

- impostszone del tempo di eraons subemanscs;

- imposiamons della welooia diinversions da 0 a 90 mi.fman.
DIAGNOSTICA

- controlio lefiura proxmity;

- iporirolo lefiura encoder,

- contralla delle ore lavaraie (durats alindro 3 lame, ore di
lavano, ofe canro aff.);

- controlie usure lame;

- dati macchina

MANUTENZIONE

- camibso clindro & lame;

- COmando saita & soesa wermala;

- lubmficazians camo stfilators

PROGRAMMAZIONE

Impastazone, mamonzzazons & nchiamo del programmi di laveno

+ Recupsro aulomatico usura lame per mantensfe cooiante
Iz disianza meccanica fra rulla cromsto € cilindro 8 1ame,
maniensnda cosl cosiante lo spessore di rEsatura.

+ Incremendo (4 POSIZIONI), decremenio {1 FOSIZIOKE),
spessoie  ceniesimslke praamposizhde wamie i TOUCH
SCREEM wsuakzzabile sul display digitsle .

« Comande ELETTRICO del trasporto in entrata (rulle
cromaio) REGOLABILE da 0 a 45 mtimin. sincron zzato
con || motore del irasporto rullo gommato. |NVERSIONE
DEL RULLO CROMATO PER ESTRAZIOME PELLE

+ Wery swong main structure formed by cast won body-sides
siahilized, conmecied vath si=sl sirong beams.

« Wariable speed hydraullc opening and closing with ball
screws. Possibllity to delay or aniicipaie the speed when
opening and closing the chrome roller.

« Wisualized centesimal thickness adjusiment by the
movement of the chrome roller. Tewo step-to-step molors
driven by PLC mowve two ball screws at high precision.

REGOLABILE FIND A S0 mt.‘min.

+ Possibilita di nlardsre o anicipars la parenza elo Famesio del

frasporio si3 in enfrata che in usciia.

« Cambragglo pneumatico del rulle gommato. Tale

disposilivo consenie d| aumentare |a presa su tuila |a pelle
&l passaggio delle zampe prevenendo |a possibiliia di tagli
guando sl rasano pelll con zampe particolarmeniz lunghe.
Camello sffilatore in ghisa specisle, Tatisio Ermicamenis,
con guade pasmaiche. Una spedsle pomps maniens la
lubmficazione costante, con avviso di rabbocoo alia.

* Mola molonzzeia con mandano chiuso, supporiata da

cuscineti di precsiane.
Traslazione camro 3ffilators con veloois regolabie.

« Tre ditferentl possibilila & affilatura. L'operatore sceghe 13 gl

indicala in funmone del pellame da resare 3 dus corse Con
Efiacca, stacca comiinua o alieccalsiaccs.

« Cllindro a lame fisso appoggiato su snodi sfericl per

garantire un perfetio allineamento.

« Trasmissione del moto al cilindro a lame per mezzo di

un gunto cardanico direttamente collegato al molore
elattrico par sfruttame in modo oftimale la polenza.

« Stacca pelll motorzzato; la posizione rspetto al cllindro

2 lame & mantenuila costante aulomaticamenie elo
manualmente.

+ Dizposiien utomalco incremenio mola lemponzzsio tramite

maiore passa-passo; linierierenza che questulima ha sul
alindro 2 lame duranie 12 manowa di &fflatura pud vanare a
saconds delle esgenze delloperaiore & dells pells fratiais;
sano dispombdll pertanio tre bveldi MCremenio.

+ Dizpositien di segnalarione mols consumata o camibeo mols.

Dizpositivo stacoo & Sitscco mola comandass dal motare
pE550-pass0; stacca 13 maola dalle lame guando 13 macchina
& chiusa per lavarare, nprends il normale cclo di affilatura a
macching speria.

+ Duzpositien di sicurezza su fufls 1= luce di lavaro della macching:

bamiera con bordo sensibie sletiranico (bamera ndondanie).
Pulsaniz d'emergenzs & fungo rosso posio sulla pane frontale
della macching.

+ Quadro eletinco 2 nomme CE sistemato nal retro della

macchina

. C.q:pad'i;q:"aziulﬂ polven mola.
« Centralima |draulica completamenie ndipendente,

assemblaia al corpo macchina, per agevolare le eventuall
operazion| di manutenzione.

« glLardone deformabile posio sotio carro affl [aiore permette

di affilare (| clliindre a8 lame conferendogll un'eveniuale
concavita elo convessila Questo per otteners o spessone
oitimale sui fianchi joptional).

+ Posizionamanio suiomatico rullo gommato aifusura delle lame.

e LI - Wiiole-lude Sharine Nachine

* Programmed displayed touch screen i=nminsl.
+ You can pragram ihe followang funclons:

- shawng level resst;

- laying of the increasing and decreasing values:

- layang of the ganding parameters;

- chosing way, 1 andfor 2 operators and lor sensifies;

- laying of the sulomatic working cyces:

- laying of the double transport speed from O 4o 45 mi.fman;

- laying of the rubber roller chambsenng;

- layang of the lide counier and jor sutomaic;

- gutomatic laying of the reversal ime;

- laying of the reversal speed from O 1o B0 mtSmin.
DIAGNOSTICS

- prazimity reading coninal;

- encoder reading canirol;

- wiorang hows control (blade cylnder Wfe, working hours,

gnnding camage hours);

- blade wear control;

- machme data

MAINTENANCE

- blade cylinder changs;

- lam up and down dawve;

- ganding camage lubncaiion

PROGRAMMING

Laying, siorage and retuming of the working programs

= Blade wear recovening device.
* Inoreasing (4 positons), decressing {1 posiiion), ceniesimal

thickness programmable by TOUCH SCREEN on digital
disglay.

Eleciric conirol of the iranspor in feed-in, adjustable
from 0 to 45 mt.imin. syncronized with the motor of the
rubber roller. REVERSAL OF THE CHROME ROLLER
FOR TAMING OFF THE HIDE, ADJUSTABLE UP TO S0
MTIMIN.

* Pos=ibility to delay or anicipaie fhe start and/or the stop of

the tranzpor (boih n fesd-in and xt).

« Pneumatic chambenng of the rubber roller to awoed the cuts

on e legs.

- Ganding camage made of special casi iron, themmically

treated wath pnsmaiic guides; a specisl pump keeps
lubnicaiion canstant wath ail topping-up mdicaior.

« Moonzed ganding wheel wiih clozsed elecinc spinde

susisined by precison beanngs fo ensure & perfect gnnding.
‘Vanable gninding camzsge speed wath imveriar.

« Theee different ganding modes: discon@nuous, insmmitbeni

(hydrsulic) or cominuous. The operator may choase the type of
ganding af the blade cylinder accarding io the type o the de
being processed.

Fixed hlade cylinder on spheric ariculations so to
guarantes a parfect alignment.

Trasmission of the movement 1o the blade cylinder by
means of a cardanic ol connected 1o the eleciric motor.
Molorized hide detacher. The position from the blade
cylinder is aulomatically kepl unchanged.

Automatic ncresaing dewce of the emery wheel by siepio-
siep maoior. Three increasing levels are available.

‘Wilorm whesl or whesel change signaling device.

+ Emery wheel atachmeni-detachment devce drven by stgp-io-

siep motar: it deiadhes the emery whesl st dosed machine, i

stars again 3t opensd machine.

= Safety device on the whole working widih of the machine

{redundant bamerj. Emergency red mushroom push-bution
placed an the frant of the maching.

= Blecinc panel 3z per CE nules, placed on fhe back of the

machine.

= Blecinc panel manufzciurad wath high guality matenal. M achine

compdetely controlled by 5 programmabile kogics.

« Ganding dust exhausiing hood.

Hydraulic ceniral control completely independent, fized 1o
the body of ihe machine to facilitate maintenanca.

Deformable jaw plaie placed under grinding carrlage: it
allows to grind the blade cylinder so 1o get it concave or
convex. This allows to get optimal thickness on the sides

{optional).

= Automatic nubber roller positioning.
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ITALIAR TANKING MACHINERY e :
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Fosizionamento ouiomatico nedlo gomemato [breveiioia).
Automatic rubber roller posiSoning [poienfec]
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